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Valeckoveé retezy - retezov( zaklad

VéleCkové retézy predstavuji nejbéinéjsi typ kloubového
retézu. Vyrdbime a doddvame uceleny sortiment vdleckovych
retézl ve vSech rozmérech a provedenich — ocelové, nerezové,
pozinkované, poniklované.

Nase retézy spliuji mezindrodni standardy stanovené pro
kvalitu a vyrobni postup retézli a jejich pouZiti je mozné ve
vétsiné pramyslovych aplikaci.

Zakladni série Pocet fad

e Viéleckové rfetézy dle evropské normy ISO (DIN 8187)
e Vidleckové fetézy dle americké normy ANSI (DIN 8188)

Jednoradé — simplex
Dvojradé — duplex
e Trojfadé — triplex

Zakazkové dodavame i viceradé retézy.

Speciadlni valeckoveé fetezy
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Kvalitativni fady valeckov{ch fetezu O

Jako jiz tradi¢ni Cesky vyrobce fetézl nejen zkvalitiujeme vlastni vyrobu, ale také neustale rozSifrujeme
nabidku retézli o nové produkty renomovanych svétovych vyrobcl. Vybér je skutecné siroky a zalezi
jen na potrebach a preferencich kazdého zakaznika. Abychom uspokojili Vase pozadavky, nabizime
valeckové retézy ve tiech kvalitativnich radach:

Rada MR

Retézy znacky MR predstavuji ekonomicky
nejvyhodnéjsi feSeni pro nenaroéné zakazniky

a pro aplikace nevyzadujici $pickovou kvalitu. Retézy
jsou vyrobené dle norem DIN a pfinaseji zakaznikovi
standardni kvalitu za velmi pfiznivou cenu.
Nabizené provedeni: standardni, zesilené, nerezové,
specidlni pro dopravniky a dalsi specifické aplikace.

Rada EU

Rada valec¢kovych Fetézd EU spliiuje stejné standardy
jako fada MR, tyto fetézy jsou vSak vyrabény
producentem specializovanym v automobilovém
primyslu a jsou idedlnim resenim pro zdkazniky
pozadujici evropskou kvalitu.

Nabizené provedeni: standardni i zakdzkové pro
dopravniky a dalsi specifické aplikace.

Rada Hi-Tech [seNQcia

Prémiovou fadu Hi-Tech tvofi absolutni svétova

Spicka - japonské fetézy SENQCIA série INSPIRE® jsou
nejvykonnéjsi standardni valeckové retézy na svété

a kvalitu jakékoliv jiné prémiové znacky fetézl vyrazné
prevysuji. Retézy SENQCIA série ULTRA-MAX® jsou
kvalitativné srovnatelné se Spi¢kovymi produkty jinych
svétovych prémiovych znacek. Pfi vyrobé fetézu jsou
vyuzity nejnovéjsi patentované japonské technologie,
vyrobni postupy a specidlni procesy povrchovych

a tepelnych uUprav, zajistujici vynikajici kvalitu tohoto
produktu.

V rdmci této produktové fady nabizime valeckové
fetézy: standardni, zesilené, nerezové, bezudrzbové,
se specidlni povrchovou Upravou, pro vyssi zatizeni,

s dutymi ¢i prodlouZenymi ¢epy i specidlni s unasedi.

cesk( vgrobce fetézov(ch a ozubengch prevodu




Retezova kola pro valeckoveé fetezy

Retézovd kola a fetdzy tvofi funkéni celek fetézového
prevodu. Vzdjemna kompatibilita a vysokd uroven kvality
obou komponentl je zakladnim predpokladem pro vynikajici
funkénost a dlouhou Zivotnost Fetézového prevodu. Retdzovd
kola dodavame ke viem nasim retéz(im.

Kromé standardizovanych retézovych kol se zaméfujeme na
vyrobu specidlnich retézovych kol nestandardnich rozméra dle
vykresové dokumentace zakaznika.

Materialy retézovych kol jsou ve vétsiné pripadl ocel (C45),
kde je mozno provést indukéni zakaleni ozubeni pfimo v nasi
vyrobé, anebo ocel vhodnd ke svarovani. Na prani vyrdbime
také nerezova kola, litinova kola, kola z vykovkU a kola s rdznou
povrchovou Upravou.

Produktova fada zahrnuje nasledujici typy fetézov(ch kol

fetézové kolo s otvorem
retézovy disk Fetézové kolo s ndbojem pro kuZelové pouzdro Taper Lock

,.i??fézové kolo ,,nahotovo”
fetézové kolo pro 2 jednofadé retézy Fetézové kolo napinaci s loZiskem -s otvorem, drdzkou a kalenym ozubenim &l
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Pfednosti fetézového pfevodu

¢ Velka ucinnost pfenosu energie, ktera pfi dobrém
mazani, sprdvné udrzbé a volbé prfevodu dle
norem, dosahuje az 98%.

e MozZnost prenaset velké vykony za predpokladu
spravné voleného pfevodu a retézu.

e Pouziti i pro velké obvodové rychlosti, pfi bézné
kvalité retézu je to do 30m/s, pfitom plati
pravidlo, Ze ¢im vétsi pozadujeme obvodovou
rychlost, tim mensi roztec fetézu musime pouZzit.

e Presny prevod, ktery je dan pohybem fetézu po
fetézovych kolech bez skluzu.

e MoZnost spojit osy fetézovych kol na libovolnou

vzdalenost, ale pfi osové vzdalenosti vétsi nez je

40-ti nasobek roztece fetézu se musi pristoupit

k technickému opatreni (napr. pouZiti plastového

vedeni retézu, napinacich kol, apod.).

e Oproti prevodu ozubenymi koly s velkou
osovou vzdalenosti se mohou volit mensi
retézova kola a nemusi se pouzivat kola
vloZzend. Osova vzdalenost by ale neméla
byt mensi nez 1,5 nasobek priméru
velkého retézového kola.

e Snadna montdZ, protoZze ma mensi naroky
na presnost ustaveni fetézovych kol nez
prevod ozubenymi koly, a téz pouzitim
rlznych druh( spojovacich ¢lankd neni
tfeba demontovat fetézova kola.

e Malé udrZovaci naroky, nebot u vétsiny
béznych retézovych prevodud postaci fetéz
pravidelné mazat a rovhomérné napinat.

e Bez problému pracuje retézovy prevod
za riznych teplot (trvale v rozmezi -35°C
az +200°C), jakoz i v prasném a vihkém
prostiedi. Extrémni podminky jsou vsak
vzdy na ukor Zivotnosti.

Zasady usporadani fetézového prevodu

e Dostatecné dimenzovat hfidele a loZiska, aby se zabranilo kmitani prevodu.

o Retézova kola je nutno montovat do zakrytu, osy hfideli musi byt rovnobézné.

e U Spatné namontovaného prevodu neni retéz namahan pouze tahovou silou, ale pridavnou silou
ohybovou, ¢imZ je snizena zivotnost retézu a mlze také dojit k pretrzeni retézu. Desticky retézu
se vlivem bocnich sil tfou o boky rfetézového kola a nadmérné se vzajemné opotiebovavaji.

e Retézova kola se doporuduje umistit co nejblize k loZziskGim, aby se v nich zmen3il tlak a sniZilo se kmitani
retézovych kol zavinéné jejich nepresnosti pfi vyrobé.

e DodrZet nejmensi pocet zub z=17 u malého fetézového kolecka, nebot pri mensich poc¢tech zubl
se projevuje nadmérné opotiebeni retézu vlivem velkého uhlu, o ktery se musi otocit kloub retézu.

e U velkého retézového kola se doporucuje neprekracovat pri béZnych pfevodech pocet zubl z=120.

e Pokud se u retézového prevodu pouzije napinaci kladka (napinaci kolo), je nutné pouZit takovou,
kterd ma lichy pocet zubl anebo je hladka. Napinaci kladku je Iépe volit pevnou se sefizovanim,
nez s pruzinou, nebot ta vnasi pfidavnou silu do retézového prevodu.

e Pro dosazeni rovhomérného opotrebeni retézu (pokud to konstrukce dovoluje) pouzivat malé retézové
kolo s lichym poctem zubd.
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MORAVIA RETEZY a.s.
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Tel: +420573 334 106
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