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Valcekoveé retaze - retazov( zaklad

Valéekové retaze predstavuju najbeinejsi typ klbovej retaze.
Vyrabame a doddvame uceleny sortiment valcekovych retazi
vo vsetkych rozmeroch a vyhotoveniach — ocelové, nerezové,
pozinkované, poniklované.

Nase retaze spliaju medzinarodné Standardy stanovené pre
kvalitu a vyrobny postup retazi a ich pouZitie je mozné vo
vacSine priemyselnych aplikacii.

Zakladna séria Pocet radov

¢ Valcekové retaze podla eurdpskej normy ISO (DIN 8187)
e Valcekové retaze podla americkej normy ANSI (DIN 8188)

Jednoradové — simplex

Dvojradové — duplex

¢ Trojradové — triplex

Zakazkovo doddvame aj viacradové retaze.

Specialne valcekove retaze
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Kvalitativne triedy valcekov(ch retazi O

Ako uz tradi¢ny ¢esky vyrobca retazi nielen skvalitiujeme vlastnu vyrobu, ale tiez neustale rozsirujeme
ponuku retazi o nové produkty renomovanych svetovych vyrobcov. Vyber je skutocne Siroky a zalezi
iba na potrebdach a preferenciach kazdého zdkaznika. Aby sme uspokojili Vase poziadavky, ponukame
valéekové retaze v troch kvalitativnych triedach:

Trieda MR

Retaze znacky MR predstavuju ekonomicky
najvyhodnejsie rieSenie pre nenarocnych zakaznikov

a pre aplikacie nevyzadujuce Spickovu kvalitu. Retaze

su vyrobené podla noriem DIN a prindsaju zdkaznikovi
Standardnu kvalitu za vel'mi priazniva cenu.

Ponukané vyhotovenia: Standardné, zosilnené, nerezové,
Specidlne pre dopravniky a dalSie Specifické aplikacie.

Trieda EU

Trieda val¢ekovych retazi EU spifia rovnaké $tandardy
ako trieda MR, tieto retaze su vSak vyrabané vyrobcom
Specializovanym pre automobilovy priemysel a su
idedlnym rieSenim pre zdkaznikov pozadujucich
eurdpsku kvalitu.

Ponukané vyhotovenia: Standardné aj zakazkové pre
dopravniky a dalSie Specifické aplikacie.

Trieda Hi-Tech [seNQcia

Prémiovu triedu Hi-Tech tvori absoldtna svetova

$picka - japonské retaze SENQCIA série INSPIRE® su
najvykonnejsie Standardné valCekové retaze na svete

a kvalitu akejkolvek inej prémiovej znacky retazi
vyrazne prevysuju. Retaze SENQCIA série ULTRA-MAX®
su kvalitativne porovnatelné so Spi¢kovymi produktami
inych svetovych prémiovych znaciek. Pri vyrobe

retazi su pouzité najnovsie patentované japonské
technoldgie, vyrobné postupy a Specidlne procesy
povrchovych a tepelnych Gprav, zaistujice vynikajicu
kvalitu tohto produktu.

V rdmci tejto produktovej triedy ponukame valéekové
retaze: Standardné, zosilnené, nerezové, bezidrzbové,
so $pecidlnou povrchovou Upravou, pre vyssie zatazenia,
s dutymi &i predizenymi €apmi a $pecidlne s unagaémi.

tesk( vgrobca retazovych a ozuben(ch prevodov




Retazoveé kolesa pre valéekove retaze

Retazové kolesa a retaze tvoria funkény celok retazového
prevodu. Vzajomnda kompatibilita a vysoka uroven kvality oboch
komponentov je zakladnym predpokladom pre vynikajucu
funkénost a dlhd Zivotnost retazového prevodu. Retazové kolesa
dodavame ku vsetkym nasim retaziam.

Okrem standardizovanych retazovych kolies sa zameriavame na
vyrobu Specidlnych retazovych kolies nestandardnych rozmerov
podla vykresovej dokumentdcie zdkaznika.

Materialy retazovych kolies st vo vacsine pripadov ocel (C45),
kde je moZné urobit indukéné zakalenie ozubenia priamo v nasej
vyrobe, alebo ocel vhodna pre zvaranie. Na Zelanie vyrdbame
tieZ nerezové koles3, liatinové kolesd, kolesa z vykovkov a kolesa
s rdznou povrchovou Upravou.

Produktov( rad zahffa nasledujice typy refazovich kolies

retazové koleso s otvorom
retazovy disk retazové koleso s ndbojom pre kuZelové puzdro Taper Lock
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Prednosti refazového prevodu

Velka ucinnost prenosu energie, ktora pri dobrom
mazani, spravnej udrzbe a volbe prevodu podla
noriem, dosahuje az 98%.

Moznost prenasat velké vykony za predpokladu
spravne zvoleného prevodu a retaze.

Pouzitie aj pre velké obvodové rychlosti, pri
beznej kvalite retaze je to do 30m/s, pricom

plati pravidlo, Ze ¢im pozadujeme vacsiu
obvodovu rychlost, tym mensi rozostup retaze
musime pouzit.

Presny prevod, ktory je dany pohybom retaze po
retazovych kolesach bez sklzu.

Moznost spojit osi retazovych kolies na lubovolnd
vzdialenost, ale pri osovej vzdialenosti vaésej ako
je 40-nasobok rozostupu retaze sa musi pristupit k
technickému opatreniu (napr. pouzitiu plastového
vedenia retaze, napinacich kolies, a pod.).

e Oproti prevodu ozubenymi kolesami
s velkou osovou vzdialenostou sa mozu
volit mensie retazové kolesa a nemusia
sa pouzivat kolesa vloZzené. Osova
vzdialenost by ale nemala byt mensia
ako 1,5 nasobok priemeru velkého
retazového kolesa.

e lahkd montaz, pretoZze ma mensie naroky
na presnost uloZenia retazovych kolies
ako prevod ozubenymi kolesami a tiez
pouzitim réznych druhov spojovacich
¢lankov nie je potrebné demontovat
retazové kolesa.

e Malé udrziavacie naroky, pretoze
u vacsiny beznych retazovych prevodov
postaci retaz pravidelne mazat
a rovnomerne napinat.

e Retazovy prevod pracuje bez problémov
pri roznych teplotach (trvalo v rozmedzi
-35°C az +200°C), ako aj v prasnom
a vlhkom prostredi. Extrémne podmienky
su vSak vzdy na ukor Zivotnosti.

Zasady usporiadania retazového prevodu

Dostatoéne dimenzovat hriadele a loziska, aby sa zabranilo kmitaniu prevodu.

Retazové kolesa je nutné montovat v zakryte, osi hriadelov musia byt rovnobezné.

U zle namontovaného prevodu nie je retaz namahana iba tahovou silou, ale pridavnou ohybovou silou,
¢im je znizena Zivotnost retaze a moze tiez dojst k pretrhnutiu retaze. Dosticky retaze sa vplyvom
bocnych sil otieraju o boky retazového kolesa a nadmerne sa vzajomne opotrebovavaju.

Doporucuje sa umiestnit retazové kolesa ¢o najblizsie k loziskam, aby sa v nich zmensil tlak a znizilo sa
kmitanie retazovych kolies zavinené nepresnostou pri ich vyrobe.

Dodrzat najmensi pocet zubov z=17 u malého retazového kolesa, pretoze pri mensom pocte zubov sa
prejavuje nadmerné opotrebenie retaze vplyvom velkého uhla o ktory sa musi otodit klb retaze.

Pri velkom retazovém kolese sa odporuca neprekracovat pri beznych prevodoch pocet zubov z=120.
Pokial sa pri retazovom prevode pouzije napinacia kladka (napinacie koleso), je nutné pouzit taku, ktora
ma neparny pocet zubov alebo je hladka. Napinaciu kladku je lepSie volit pevnu so zoradovanim, ako s
pruzinou, pretoze tato prinasa pridavnu silu do retazového prevodu.

Pre dosiahnutie rovnomerného opotrebenia retaze (pokial to konstrukcia dovoluje) pouzivat malé
retazové koleso s neparnym poétom zubov.
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Kontakt:

MORAVIA RETEZY a.s.

Hulinska 1799/1 (aredl Magneton a.s.)
CZ-767 01 Kromériz

Ceska republika

Tel: +420573 336 223

Fax: +420 573 330 556

e-mail: infosk@moravia-retezy.cz
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